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Die Mitgliedsfirmen der im Bundesverband Holzpackmittel, Paletten,
Exportverpackung e.V. zusammengeschlossenen Palettenbetriebe der
Fachgruppe CERTIFIED PALLETS verpflichten sich — sofern sie sich in
ihrer Werbung und bei Vertragsabschluss auf diese Palettenrichtlinie
beziehen — bei der Herstellung und beim Handel mit Holzpaletten
einem hohen und klar definierten Qualitatsniveau. Sie bekunden dies
durch eine zusatzliche Kennzeichnung der Paletten mit Signum und
Betriebsnummer.

Nur die Mitglieder der HPE-Fachgruppe ,HPE CERTIFIED PALLETS”
(siehe auch unter http://www.hpe.de/fachgruppe-paletten.html)
sind zur Verwendung des nachfolgend abgebildeten Logos berechtigt:
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1.EINLEITUNG
1.1. ZIELSETZUNG DER RICHTLINIE

V' Paletten sind die Grundlage fir unsere globalen Warenstréme.
Ihnen kommt damit eine entscheidende Funktion bei der Sicherstel-
lung der logistischen Abldufe zu. Mit viel Erfahrung, Know-how und
unterstltzt durch modernste Computersoftware werden Hersteller
und Handler von Paletten aus Holz dieser hohen Verantwortung tag-
lich gerecht.

Diese Richtlinie fasst das gesamte Wissen rund um das Thema Holz-
palette in allen Facetten zusammen. Hierzu gehdren unter anderem

- typische Einsatzfalle und technische Rahmenbedingungen beim
Einsatz von Paletten;

- die fachgerechte Entwicklung und Konstruktion von Paletten fiir
unterschiedliche Ladeguter, fur diverse Be- und Entpack-Vorgan-
ge sowie flr unterschiedliche Transport-, Umschlag- und Lager-
bedingungen;

- die fachgerechte, effiziente und umweltgerechte Herstellung von
Paletten.

Dieses Wissen basiert auf der jahrzehntelangen Erfahrung der Mitglie-
der der Fachgruppe HPE CERTIFIED PALLETS.

Adressat dieser Richtlinie sind die Palettenverwender und deren speziel-
le Bereiche und Funktionen wie Beschaffung, Produktion/Verpacken,
Lager/Transport und Versand sowie die Abteilungen Qualitdts-
management/Qualitdtssicherung als auch die Sicherheitsfachkrdfte.

Auf Basis dieser Richtlinie kann jeder Palettenverwender den Einsatz
einer technisch optimalen Palette aus Holz fir den jeweiligen Ein-
satzzweck sicherstellen. Auf dem Weg zur richtigen’, d. h. optimalen
Palette sind die in den nachfolgenden Kapiteln erlduterten techni-
schen, logistischen und 6kologischen Vorgaben ebenso zu beachten
wie die rechtlichen Rahmenbedingungen.

Sicherheit ist das oberste Gebot beim Einsatz von Paletten. Die Aus-
wahl der richtigen Palette fir den jeweiligen Einsatzzweck ist elemen-
tar, um folgenden Risiken zu begegnen:

- Gefdhrdung/Beschadigung von Personen sowie des Packguts
durch Unterdimensionierung oder fehlerhafte Konstruktionen,
resultierend in Unfallen bei Transport, Umschlag oder Lagerung
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- Unnotige Kosten durch Stérungen in zunehmend automatisier-
ten logistischen Prozessen durch unsachgemal3e Konstruktion
der Paletten

- Unwirtschaftlichkeit durch Uberdimensionierung der Paletten

Insofern mussen Paletten kompetent und professionell konstruiert
und produziert werden. Eine detaillierte Abstimmung zwischen dem
Kunden als Palettenverwender und dem Palettenlieferanten ist daher
zwingend notwendig: Es mussen im Vorfeld die relevanten Rahmen-
bedingungen zur Entwicklung einer beanspruchungsgerechten Palet-
te geklart werden, wie:

- Fur welche Guter wird die Palette benotigt?
- Welches Gewicht haben diese Guter, wo ist deren Schwerpunkt
und wie ist die Gewichtsverteilung auf der Palette?
- Wie werden die Guter auf der Palette gesichert?
- Wie wird die beladene Palette umgeschlagen?
. transportiert?
... gelagert?

Ein konkretes Praxisbeispiel eines Kundenauftrages zur Definition der
relevanten Kriterien im Austausch zwischen Kunde und Hersteller/
Lieferant finden Sie in Kapitel 15.

Die Mitglieder der Fachgruppe HPE CERTIFIED PALLETS haben die-
se Palettenrichtlinie in Kooperation mit Branchenexperten aus den
Bereichen Verpackung und Logistik erstellt. Die Palettenrichtlinie ist
die Basis fur die in der Fachgruppe HPE CERTIFIED PALLETS im HPE
organisierten Unternehmen. Diese haben sich im Rahmen der Fach-
gruppenmitgliedschaft selbstverpflichtet, bei der Konstruktion,
Herstellung und Lieferung von Paletten die hier gesetzten Standards
zu befolgen (s. Kapitel 1.2.).

Um als Palettenverwender sicherzustellen, dass die Kriterien dieser
Richtlinie bei den bendtigten Paletten eingehalten werden, wird die
Kontaktaufnahme mit einem Mitgliedsunternehmen der Fachgruppe
HPE CERTIFIED PALLETS empfohlen.

Die Richtlinie wird regelmaBig aktualisiert. Gleichwohl erhebt sie
aufgrund der Vielschichtigkeit des Themas keinen Anspruch auf Voll-
standigkeit. DarUber hinaus lebt die Glte und Aktualitdt der Richtlinie
vom Dialog mit den Palettenverwendern. Deshalb hat der HPE folgen-
de Bitte: Haben Sie Aufgabenstellungen, die in dieser Richtlinie nicht
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im Detail abgedeckt sind oder Anmerkungen und Anregungen, so
wenden Sie sich bitte an die HPE-Geschéftsstelle unter:

Bundesverband Holzpackmittel, Paletten, Exportverpackung (HPE) e.V.
Wachsbleiche 26

53111 Bonn

E-Mail: paletten@hpe.de

Tel: 0228-265246

oder an eines der Mitglieder der Fachgruppe HPE CERTIFIED PALLETS.
Sie finden eine aktuelle Liste dieser Unternehmen unter:

www.hpe-pallets.com

1.

Einleitung

Beispiel einer Fachgruppenmarkierung, Quelle: HPE

1.2. DERHPE UND DIE FACHGRUPPE
HPE CERTIFIED PALLETS

W Der Bundesverband Holzpackmittel, Paletten, Exportverpackung
(HPE) e.V. ist ein Zusammenschluss von mehr als 400 mittelstandi-
schen Betrieben, die Holzpackmittel, Paletten und Kabeltrommeln aus
Holz herstellen sowie Dienstleistungen im Zusammenhang mit diesen
Produkten anbieten. Die Branche erwirtschaftet einen Umsatz von 2,5
Milliarden Euro pro Jahr und verwandelt dabei mehr als sechs Milli-
onen Kubikmeter Schnittholz in hochwertige Verpackungsldsungen
und Ladungstrager.
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Palettenbetriebe, die sich zur Anwendung der vorliegenden Richtlinie
verpflichten, haben sich in der Fachgruppe HPE CERTIFIED PALLETS
(Fachgruppe Paletten nach HPE-Standard) zusammengeschlossen.
Mitglied dieser Fachgruppe kénnen nur Betriebe werden, die im HPE
organisiert sind und Uber langjahrige Expertise in der Herstellung von
Paletten aus Holz verfiigen. Diese Betriebe stellen im Rahmen einer
Selbstverpflichtung und externen Auditierung die Einhaltung dieser
Palettenrichtlinie sicher und garantieren damit den Palettenverwen-
dern eine abgesicherte und gepriifte Qualitdt. Die Satzung dieser
Fachgruppe legt unter anderem fest, welche Betriebe unter welchen
Voraussetzungen aufgenommen werden kénnen und bei welchen
VerstdRen gegen die Vorgaben der Richtlinie der Ausschluss aus der
Fachgruppe erfolgt. Damit kénnen die Kunden der Fachgruppenmit-
glieder sicher sein, dass nur nachhaltig qualitdtsgeprifte Unterneh-
men die Bezeichnung HPE CERTIFIED PALLETS fihren durfen.

Mit dem Ziel, die richtige Palette in gesicherter Qualitat fir den pas-
senden Einsatzzweck zu bekommen, wenden sich Kundenbetriebe
mit ihren spezifischen Anforderungen an ein Mitglied der Fachgruppe
HPE CERTIFIED PALLETS, das dann im Dialog mit dem Kunden den ent-
sprechenden Ladungstrager konstruiert, berechnet und gemaf den
Anforderungen herstellt und termingerecht liefert.

WIRKUNGSWEISE PALETTENRICHTLINIE

PRODUKTDATENBLATT

Lieferung von Paletten nach
HPE-Standard mit
zugesicherten Eigenschaften
und Produktdatenblatt

Quelle: HPE

v

Sicherstellung der Palettenqualitat

v v

Kundenpalette flr bestimmte Einsatzzwecke

A
v

QUALITATSSICHERUNG
Fachbetrieb Paletten nach HPE-Standard 4 Externe Uberwachung
durch Audits unabhaniger

Sachverstandiger
v E

Konstruktion und statische Berechnung
QUALITATSSICHERUNG

Entwicklung,
Konstruktion und

v
Fertigung gemaf HPE-
Fertigung gemaR der HPE-Palettenrichtlinie Palettenrichtlinie



